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La presente invention concerne des produits absorbants et 
plus particulierement one stractore absorbante perfectionnee 
utilisable dans les coaches, les serviettes hygieniqaes et 
analogae. 

5 De nombreoK produits a jeter apres usage, tela que des 

couches, des serviettes hygieniques, certains tampons et certains 
vgtements absorbants, contiennent one couche ou one partie centrale 
en laat^riau tr^s absorbant qui est enveloppe ou contenu dans 
d'aotres materiaux relativement moins absorbants. Dans certains 

10 cas, comme dans one couche, la couche absorbante doit etre 
envelopp^e, au moins sur une de see surfaces par on film en 
materiau impermeable. Par exemple, une couche peat comporter une 
couche sap^rieure permeable, one couche centrale tres absorbante 
et one couche de fond iniperm^able. Une serviette hygienique 

15 comprend habituellement une couche tres absorbante envelopp^e 
dans une couche permeable, les couches absorbantes utilisees 
dans les produits a jeter comportent habituellement plusieurs 
epaisseurs de tissa de cellulose crepee, ou dans certains cas 
des fibres de pulpe de bois chimique avec une structure lache ou 

20 d^fibree, legferement compact^e. 

Bepuis de nombreuses ann^es, on sait que la sphaigne 
possfede de bonnes caracteristiques d« absorption d'eau, mais 
jusqa'k maintenant, ce produit n'a pas 4t4 incorpor^ avec succes 
comme ingredient primaire dans une structure appropriee utilisable 

25 dans les coaches, les serviettes ou vetements hygieniques. 

On pense que la raison en est la coaleur intrinseque extremement 
sombre de la sphaigne, la difficult 6 de manipuler la sphaigne et 
de la placer avec une disposition convenable pour etre envelopp^e, 
ou-peut-etre une combinaison de ces caracteristiques 

50 ind^sirables. 

La demanderesse a d^couvert une structure absorbante, ou ma- 
ti^re centrale nouvelle et perfectionnee. le nouveau produit, tout 
en ayant une couleur quelque pen plus sombre que la pulpe de bois 



^SDCXID: <FR 2423171 A 1 I > 



2423171 



chlmique o6r6e, est d'une clart6 suffisonte poor que so coloration 
soit cach§e par une gome ext^rieure. Le nooveoo prodult peot 
etre monipule et ot1lfs6 comme flme obsorbante dans les couches, 
les serviettes, les vStements absorbants et analogue. En oppliquant 
les enseignements de la prfisente invention, on a troov6 que d'une 
facon inattendue, le nouveao produit pr&ente des proprl6t& 
ain£lIor«e$ de retention du Hquide et est capable de mointenlr 
son int€grit6 structurelle . 

Le nooveau produit comporte de la sphaigne blanehie en 
combinaison avec de la puipe de bois m^canique finenient divisSe 
ayont une valeur CSF (Canadian Standort Freeness est une associa- 
tion technique de IMndustrie canadienne de la pulpe et do papier) 
comprise entre environ 30 et 600, et pr&ente un rapport en poids 
de la pulpe de bois a la sphaigne sup6rieur & environ 0,35. Le 
terme pulpe de bois n,6canique d&igne toutes les polpes de bois 
qui ont 6t6 rfiduites b on 6tat f inement divis6 d partir de troncs 
et de brooches d'orbre apris enl&vement de I'ficorce et de la saletfe, 
mais sons oucun traitement chimique pr4alable. On comprend dans 
ces mat^riaox les pulpes de bois broyges, les pulpes de coffineur 
et les pulpes thermom^caniques. 

La sphoigne blanehie a one blanoheur d'ou moins environ 
70, mesor^e sur I'^chelle Hunter (norme omgricaine "ASTM D 
2244") de rfif lexlon de la lumiSre et conserve so structure poreuse 
de l'6tat brut, il reste touioors une partie des acides homiques et 
des constituonts du type lignine dans la sphaigne blanehie pour 
eonserver so structure ouverte, poreuse, en feuille. On suppose 
que cette structure ouverte est le focteur ina|eor h io base des 
propri«t6s absorbantes tr& appr6ci6es pr6sent6es par la sphotgne, 
Molheureusement, dans cet 6tat poreox, ouvert, la sphaigne est 
trfes briliante et ne supports pas en elle-m6me le genre de traitement 
auquel sont exposes les prodoits absorbants dans les couches, 
serviettes, tampons et analogue. En outre, les porticules de spboigne 
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n'oni; pas tendance k s ' enchevetrer coinme les inateriaux absorbants 
k longae fibre, ni a adherer. En resume, oa a trouve que la 
sphaigne en elle-meme etait difficile a manipuler et ne pouvait 
pas etre mise a one forme qui se conserve car elle n*a aacune 
5 integrate stractorelle . 

On a maintenant decouvert qae les inconvenients de la 
sphaigne decrits ci-dessus poavaient etre pailids et qa'une 
structure abeorbante ayant k la fois des propriet^s absorbantes 
et une integrlte structurelle etonnamment bonne pouvait etre 

10 reallsee en incorporant en melange avec la spbaigne de la pulpe 
de bois mecanique relativement fine ayant une valeur CSF comprise 
entre 50 et 600. De telles pulpes de bois qui peuvent etre 
choisies parmi la pulpe de bois moulue, la pulpe de bois de 
raffineur et/oii la pulpe de bois tliermomdcanique , oat en 

15 general des longueurs de fibre plus courtes que les pulpes 
chimiqaes, par .exemple les pulpes au sulfite ou au sulfate 
utilisees habituellement pour les couches, les serviettes et 
les tampons. Les pulpes de boia m^canique fines sont generalement 
caracteris^es par leurs caractdristiques de drainage et de 

20 compacit^ qui sont mesurdes par I'indice "Ereeness", c*est-a-dire 
. la valeur CSP mesuree par le test TAPPI, methode T-227. On a 
decouvert que I'int^grite structurelle de la pulpe defibree 
qui a ete obtenue en broyant des plaques formees h partir d'une 
boue aqueuse d*un melange de sphaigne et de la pulpe de bois 

25 mecanique finement divisee specif iee ci-dessus, est extrSmement 
sensible au rapport en poids de la pulpe de bois h la sphaigne. 
Precis^ment, le, melange perd sensiblement toute sa cohesion 
avec des rapports inffeieurs k 0,35. De preference, le rapport 
doit gtre maintenu au-dessus de 0,38. 

30 Le melange de sphaigne et de pulpe de bois mecanique peutre- 

cevoir en supplement d'autres materiaux absorbants tels que les pulpes 
de bois a longue fibre utilisees habituellement, comme les pulpes au 
sulfite ou au sulfate ou les fibres de rayonne ou leurs melanges. 
Pour fabriquer des produits avec la structure absorbante selon I'in- 
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vention, un noyaa da mat^riaa decrit peat etre enveloppe de 
tous edtes par one coache permeable telle qa'aa tissa non tisse, 
par exemple pour faire one serviette hygieniqaeo Ea variante, 
le noyaa peat Stre intercale entre une coache permeable telle. 
5 qa'an tissa non tisse et one coache impermeable telle qa'un 
film thermoplastiqae, telle qa'ane coache a jeter apres asage 
poar bebe« 

la description qui va saivre, en regard des dessina 
annexes, donnes k titre exemple non limitatif, fera hien 
10 comprendre comment 1» invention peat Stre r^alisee, les 
particolarites qui ressortent tant da dessin que da texte 
faisant bien entenda partie de ladite invention. 

La figure 1 est one vue en perspective da noaveaa produit 
absorbant perfectionne conforme h la present e inventionp 
15 La figure 2 est one photomicrographie d'an agrandissement 

original aa facteur 160 da prodait selon I'inventiono 

La figure 3 est une photomicrographie d'an agrandissement 
au facteur 160 de sphaigne blanchie utilisee dans le produit 
absorbant de la presente invention. 
20 La figure 4 est une vae en perspective avec one partie 

arrach^e d'une coache k jeter incorporant le produit absorbant 
de la presente inventiono 

La figure 5 est kj^^^ vae en perspective avec une partie 
arrachee, d'une serviette hygienique incorporant le prodait 
25 absorbEuat de la presente invention* 

La figure 6 est one vue en perspective d'un tampon avec 
une partie couple ^ incorporant le produit absorbant de la 
presente invention, et 

La figure 7 est un graphique sur lequel est traces 
30 la courbe donnant la relation entre le rapport en poids de 
pulpe m^canique a la sphaigne, et I'integrite structarelle de 
la structure correspondante. 

Les figures 1 et 2 representent le nouveau produit absorbant 
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perfectiormep oa ame 10, de la present e inrentlon. Cette fime 10 
comport e de la sphaigne blanchie 12 ayant une teinte d'au moins 70, 
mesuree dans I'^chelle Hunter de reflexion lomlneoae, combinee 
avec de la pulpe de bols m^canique 14 flneiaent moulue ayant 
5 une valeur CSP comprise entre 30 et 600, et present e avec un 
rapport en poids de pulpe de bois sur la sphaigne d'an moins 
environ Op 35. De preference ce rapport est an moins 0,4 et les 
qualites sent encore meilleures avec on rapport d'aa moins 0,5- 
L*ame 10 peat aussi incorporer d'antres nateriaux absorbants tels 
10 qae de la pulpe de bois chimiqae 16 a longae fibre et de la 
rayonne h, league fibre. 

I(a sphaigne 12, comme on peat le voir avec plus de 
precision sur la photomicrographie de la figaxe 3$ a one structure 
en feuille avec des pores oaverts IS, et conserve cette structure 
15 dans I'ame absorbante 10« La sphaigne blanchie 12 a un degr^ de 
blancheur d^au moins environ 70, mesuree dans I'^chelle de 
couleur Hunter et de difference de couleur, d^termi n6e par la 
methode **C" du systems d'echelle de couleur de la norme 
ASTH D-22 44. 

20 II est preferable de partir de sphaigne (Sphagnum) etui 

retient au moins 15 et de preference 20 fois son poids d'eau. 
On passe la sphaigne sur les tamis de 10 et 100 mailles. 
Le materiau q^ui reste sur le tamis de 10 mailles, principalement 
des racines et des branches, est rejete. Le materiau g.ui 

25 traverse le tamis de 100 mailles, des poussieres qui ajoutent 
peu k 1* absorption et sont diff idles h blanchlr, est aussi 
rejete* Par suite, la sphaigne de depart a des graius de 
dimensions comprises entre environ 0,15 mm (100 mailles) 
et 1,8 mm (10 mailles). 

30 La sphaigne est blanchie par traitement h, la fois au chlore 

et au calcium, sous forme de calcaire. Le blanchiment peat Stre 
eff ectae de fagon discontinue dans un recipient, et la sphaigne est di- 
luee dans I'eau jusqu'k one concentration d* environ 2?S en poids, 
traitee par le chlore, puis trait ee par le carbonate de calcium, 

35 ce qui est suivi de lavages acides et de lavages h l*eau pour 
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obtenir le degr^ desire de blancheur, Un precede sp^cifique 
preferable de blaachimeat est decrit dans la deniande de brevet 
des EDI 879 833 deposee le 21 fevrier 1978, incorpor^e k cette 
demande de brevet a titre de reference. 
5 la sphaigne blanchie est s^ch^e jasqu'au point ou eHe 

peat Stre manipalee et pent etre effectivement mise en forme de 
plaqae on en one coache en forme de feuille si on le desire. 
Si on en fait one plaque, il est preferable cia'ene soit form^e 
avec la pulpe de bois m^caniqae U finement moolue et 
10 facoltativement la pulpe de bois 16 h longae fibre, et ensoite cb 
Melange est s6ch6 pour fomer la plaque tennin^e. lour fabri^uer 
l.ftBie absorbante, la sphaigne et la pulpe de bois jngcaniqae 
sent moulues par toutes agthodes classiqaes de brojage de 
pulpe de bois, telles que le broyeur h marteau, et deposees 
15 sur une feuille support qui peat Stre one feuille d'embalOage 
ott une pi^ce de tissu, en quantity appropriee conuae il est 
biea connu dans la technique. 

la pulpe de bois m^canique finement moulne peat Stre 
choisie dans le groupe comportant la pulpe de boia broy^e, 
20 la pulpe thermom^canique et la pulpe de bois de raffineuro 
ia pulpe de bois broy^e provient essentiellemen* d'arbres et 
de branches qui ont 6t6 6coxc6a, nettoy^s et ensoite broy^s 
en partioules. Ia pulpe de bois de raffineur difffere de la 
pulpe de bois broy^ seulement en ce que I'^tape de broyage 
25 utilise un raffineur, c'est-k-dire on dispositif en forme de 
disque bien conna dans la technique, ayant generalement des 
nervures m^talliques k sa p^riph^rie. lesquelles i?iemieat en 
contact des partioules de bois et concourent k separer lea fibres 
de bois sans les endommager excesaivement. La pulpe de bois thermo- 
30 mecanique est analogue k la pulpe de raffinear avec cette difference 
que les partioules de bois sent chauff^es quand ellea sont dans les 
raffineurs. habituellement avec de la vapeur. et ce chauffage con- 
coortk separer les fibres da bois . Ia caract^ristique commune de cette 
pulpe mecanique est qu'aacune tentative n'a6t6f^te pour separer 
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les fibres par des jnoyens chimiqaes, biea qa*il solt possible 
alt^rieorefflenty one fols qae la loati^re est r^dalte en fines 
particules, de souinettre le produit h un traitement chimique, 
par exemple le blanchiment* 

Ces^palpes mecaniqaes sont habitaellement caracterisees 
par le factear "Preeness" qui est mesur^ par le test de la norme 
canadienne Freeness (methode de test TAPPI 227) • Ce test mesure 
essentiellement le taux d'entrainement de pulpe^ et en fait le 
degre de compacite« La valeur Preeness preferee pour les pulpes 
de bois mecaniques incorporees dans I'ame absorbante de la 
pr^sente invention pent varier entre environ 50 et 600 et de 
preference entre environ 60 et 300, 

Les pulpes de bois k longue fibre peuvezrt constitaer 
environ 5 h, ZQff> da poids total de l*&me et peavent §tre 
choisies dans les pulpes de bois traitdes ou formSes chimiqueiiient 
conime les pulpes de bois au sulfite et au sulfate. II est 
pr^f^rable que la pulpe de bois adoptee soit choisie dans les 
bois tendres, bien que les fibres de bois durs puissent Stre 
aussi atiliseeso Le terme "pulpe de bois longue fibre" designe 
les pulpes ayant au moins 40}^ en poids de fibre ayant une 
longueur de 1,6 mm ou plus, et de preference environ 30^ en 
poids de pulpe de bois constituee de fibre ayant au moins 
1,6 mm de longueur. 

La figure 4 represente une coucbe 20, k jeter, qui comporte 
une dme absorbante perfectionnee selon la presente invention. La 
couche comporte un fond 21 qui peut @tre on film thermoplastique imper- 
meable au fluide. La couche comprend egalement une coucbe superieure 
22 qui est en materiau permeable au f luide et peut gtre une f euille 
non tissee d'un type standard telle que les produits constitues de 
fibres encollees, de fibres entrelacees, de feuilles non tissees, 
cardees, ou dans certains cas, on peut meme utiliser des films per- 
meables. Placee entre la couche superieure et la couche du fond, et 
legferement plus petite que ces couches, il y a la nouvelle Sme absor- 
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bante 23 perfectionnee conformeiiient k la presente inveation. 

£a figure 5 represent e one serviette liygieniqiie 24 
comportant VSme absorbante selon la presente invention. 
Dans cette application, la serviette peut comprendre one feuille 
5 d*arr§t 25 au centre, qui peat §tre on film thermoplastiqae. 
De chaque c8t^ de cette feuille centrale est disposee one &tte 
absorbante qui dans cet exemple est l^ime absorbante 26 
conforme a la presente invention. Le prodoit feoillete en trois 
epaisseors est enveloppe sur toate sa peripberie par on materiau 
10 permeable 27 approprie tel qu'one feuille non tissue standard. 
L' enveloppe s'^tend au-delk des extr^mites de I'Sme absorbante 
pour former des pattes 28 de fixation de la serviette. 

La figure 6 represente on tampon 29 qui comporte au 
centre I'fime absorbante 30 conforme h la presente invention. 

15 L*Sme absorbante est enveloppee aur toute sa peripberie par 
un materiau d' enveloppe permeable 31 approprie, tel qu'une 
feuille non tissue standard. 

L* invention va maintenant etre d^crite plus en detail k 
l"aide des exemples suivants. Dans chacun de ces exemples, le 

20 materiau absorbant a ete traite de fagon h comporter un agent 
mouillant en proportion inf^rieure k 0,5^ en poids du produ3.t 
absorbant sec. L' agent mouillant utilise est un produit 
eontenant du dioctyl sulfo succinate de sodium fabrique par 
la firme Rohm & Haas et vendu par cette firme sous la marque 

25 Triton &R-5. 
Exemple 1 

On trie dans un trieur Sweco environ 14 kg de sphaigne brute. 
Le triage humide enlfeve les poussieres, c*est-k-dire les materiaux 
passant dans le tamis a 100 mailles ou d'un diamfetre inferieur a 

50 150 microns. Le triage enlfeve egalement les gros morceaux de matiere, 
c'est-a.-dire les morceaux ne passant pas le tamis a 10 mailles, qui 
sont les racines, etc. La fraction entre 10 et 100 mailles est 
blanchie par reaction avec 1 0 kg de carbonate de calcium et 9 kg de 
chlore. La sphaigne blanchie est deshydratee pour enlever le liquide 

35 pour avoir une dispersion de solide de 1 a SjS. La sphaigne est lavee 
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a I'eau courante pour retroaver one teneur en solide de 1^ 
et deshydratee k noaveau jusqu'k une tenear en solide de 5?^. 
La sphaigne est placee dans on recipient et amenee h une 
tenear de 1?^ avec de I'eau et 5 kg d'acide chlorhydriqae a 22** 
5 baume. La sphaigne blanchie obtenue a une clarte d' environ 72 
sur I'^chelle Hunter comme decrit ci*dessufi« 

La sphaigne blanchie k 1?^ est maintenae dans un recipient. 
On disperse dans 1' eaa environ 13 kg de pulpe de bois broyee et 
2,5 kg de pulpe de bois Kraft blanchie, pour avoir une teneur en 

10 solide de 2^. Le melange de pulpe de bois, et la sphaigne 

blanchie acidifiee sont melangees pour former un melange d'une 
teneur de 0,7^ de solide (extrait sec) contenant 10 kg de 
sphaigne blanchie, 13 kg de pulpe de bois broyee et 2,5 kg de 
pulpe de bois a longues fibres. Le melange est remue avec on 

15 minimum d' agitation pour eviter de cisaiUer ou de briser les 

feuiUes de sphaigne, et le melange est verse dans un disposltif 
approprie sous vide (fourdrinier) pour le d^shydrater et former 
une plaq^ue. On fait passer de l*air sec h. environ 180^0 k 
travers la plaq^ue et on la roule. La plaque est broyee dans on 

20 met^riel classique tel qa'un broyeur h marteau pour fabriqaer 
une dme absorbante a^rde. 

Comme dejk mentionne, le prodult absorbant perfectlonn^ 
obtenu a une capillarite accrae par rapport aux pulpes de bois 
chimiques ou aux pulpes de bois broy^es. En outre, ce nouveaa 
25 produit a des propri^tes de retention du liquide am^liorees. 

Ainsi, il retient plus de liquide absorbe sous pression accrae, 
que la pulpe de bois broyee ou la pulpe de bois formee 
chimiqaement, utilisee sdpar^ment. 

Exemple 2 .«- 

30 On fabrique plusieurs fimes absorbant es par melange et broyagp 

de differentes combinaisons de pulpe de bois chimique a longues 
fibres, de pulpe de bois broyee, de sphaigne brute et de sphaigne 
blanchie. Les produits absorbant s sont mis en forme et on mesure 
la fixation de liquide, la retention de liquide apr&s saturation . 
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et la retention de liqoide soas pression, come decrit dans lee 
nethodes de teat ci-apres. 

tiethode dfi test de -PiTation de liaulde 
Un Eorceaa de prodoit absorbant h. tester de 7,7 cm de 
5 dlamfetre est place sur le deasos d'one plague filtrante en verre 
fritlB et I'on appliqae dessas one pression de confinement de 
2,5 g/cm^. la face inf^rieure de la plaque de verre fritt^e est 
en contact avec da liquide soas forme d'one colonne de liqaide 
s'^tendant josqu'a 40 cm en dessoas de la plsqae poreose. 
10 la colonne de liqaide est dans one barette calibree et le 
volume absorbe est mesure au boat d'one p^riode de 5 minates 
et d'one p^riode d'an joor (atteignant pratiqoement 1' eqoilibre) . 
Ifl colonne est d^placee vers le baot josqa'a 7,5 cm en dessoas 
de la plaque poreose et on laiase 1' Eqoilibre s'^tablir, pais 
15 I'on mesure le volame absorb^. la colonne est d6plac6e iasqa'k 
1 cm de la plaqae poreose. on laisse h noaveao 1* Eqoilibre 
8'6tablir et le volame absorb^ est k noaveaa mesure. 

M^thode de tPc,t de reten tion de lianide aprfes aaturation 
On utilise on morceaa de prodoit absorbant identiqoe a 
20 celoi utilise dans le test de fixation de liqaide. II est sator^ 
eoB^lfetement et la colonne est redeplac^e jasqa'k 1 cm sous le 
niveau de l'6l6»ent et on mesore le volume, on deplaee ensoite la 
colonne h. 40 cm sous le niveau de 1' Element et I'on mesure le 
volume. Ce test determine la qoantite de liquide reteno apr^s 
25 saturation. 

M^thode d^ test de retention de li«ini-de sous laression 
En utilisant on autre appareil, on morceaa de prodoit ^ 
absorbant est place sar le dessas d'one plaqae d'acier perfore 
et est completement satur6 de liqaide. Le volame de saturation 
30 est mesur4 sans pression, avec one pression de 20 g par cm et 

avec une pression de 105/cm2 sor le dessus de 1' element absorbant. 

Comme mentionn^ precedemment , on certain nombre d'^l^ments 
ayant les compositions indiquees k la partie sap^rieure da 
tableau 1 ci-aprfes ont fait I'objet de mesures poor les differentes 
35 propri^t^s absorbantes, comme indiqo^ sor le c8te gauche da 
tableau. 
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Exemple 3 *^ 

Une serie de produits k fibres noa serreea aont prepares 
par broyage. pour obtenir&s plaqaes non serrees formees k partir 
de boaes constita^es de melanges de spbaigne. de pulpe 
5 mecaaiqae (bois broye) et de polpe chimiOLae. la con5,osition de 
ces ^chantillons est indiqaee sor le tableau 2 ci-aprea. 
Les echantillons sent testes pour leor iategrite stractuxelle en 
plasaat oa ^chaatxllon de 5 g sor le plateau d'on tamia secoueur 
de test fiolap, 4quip^ d'un tamis k 10 mailles Tyler. Get apparexl 
10 est fabrique par la firme W.P. Tyler lac, one filiale de 

eombastion Engineering Inc.. Ohio, USA. Le plateaa da secoueur 
RoTap, qui mesore 20 cm de diametre est rempli sor one haatear 
de 5 cm. Le secoueor k tamis HoTap est mis en fonctionnement 
poor 25 cycles et la qnaatite de matiere qui traverse le tamxs 
15 Tyler pendant 1' operation est r^caper^e, pesee et inscrite en 
de poids base sor l-echantillon original de 5 g, en tant que 
perte, sur le tableau 2 ci-apr^s. la figure 7 est une representation 
graphique des resultats du tableau 2, montrant la relation entre le 
rapport en poids de la pulpe de bois finement moulue a la sphaigne, 
20 et I'integrit^ structurelle du produit correspondant, appreciee 
par le de perte dans le tamis. 
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Comme on peat le voir sur le tableau 2 et sur la 
figure 7, les pertes, et par suite I'integrite structarelle da 
prodait desserre depend beaacoup da rapport de la palpe de bois 
mecaniqae a la sphaigne. Pour des rapports voisins de 0, on a des 
5 pertes tres inrportantes ^ui varient d' environ 40 a 100?6. De 
telles pertes sont inacceptables dans des produits absorbants 
tela que des coaches, des servxettes et des tampons. Si im 
materiaa pr^sentant de telles pertes etait incorpore dans ces 
produits, one grande partie de la sphaigne se separeralt da 

10 reste da mat^riaa absorbant poor former de la poussiere. 

Bn outre, la coalear residuelle de la sphaigne apparaltrait h. 
I'utiliaateur. la sphaigne separee serait en outre pulverisee 
h cause de sa fragility et perdrait son efficaoite de materiau 
absorbant. On ne troave des pertes acceptables que qoand le 

15 rapport de pulpe de bois m^caniciae approche la valeur d' environ 
0,35 et de pr^f^ence autour de 0,4. Anx rapports tres eleves, 
on peut voir que les pertes aont reduites h des valeurs negligeables . 
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REVENDiCATIONS 
] . Produit absorbant caract^rise en ce qu'il comporte de la sphaigne et de 
la puipe de bois m6can1que^ ce»e puipe de bols ayant une valeur de la norme 
canadienne Freeness comprise entre environ 30 ef 600, le rapport en poids de 
5 la puipe de bois mecanique a la sphaigne 6tant superleur 6 environ 0,35. 

2. Produit absorbant selon la revendication 1, caract6rls€ en ce que la 
sphaigne a une intensity de couleur d'au moins 70 dans le systeme d'6chelle de 
couleur Hunter "C" . 

3. Produit absorbant selon la revendication 1 , caract§ris6 en ce que le 
10 rapport en poids de la puipe de bois mecanique a la sphaigne est superieur a 

environ 0,38. 

4. Produit absorbant selon la revendication 1 , caracterise en ce que lo 
puipe de bois mecanique est de la puipe de bois de raffineur. 

5. Produit absorbant selon !a revendication 1, caracterise en ce que la 
15 puipe de bois mecanique est de la puipe de bois thermomeconique. 

6. Produit absorbant selon la revendication \ , caracteris6 en ce quMI 
comporte en outre un materiau absorbant a longues fibres. 

7. Produit absorbant selon la revendication 6, caracterisi en ce que le 
produit d longues fibres est de la puipe de bois chimique. 

20 8. Produit absorbant selon la revendication 6, caracterise en ce que le 

materiau 6 longues fibres est de la rayonne . 

9. Produit absorbant selon la revendication 1 , caractfirisfi en ce que ia 
sphaigne a une distribution des dimensions des particules se situant entre les 
tamis de 10 et 100 mailles. 
25 10. Produit absorbent selon la revendication 1 , caracterise en ce que la 

puipe de bois finement moulue a une valeur de la norme canadienne Freeness 
comprise entre environ 60 et 300. 

11 . Couche a jeter comportant une feuille de fond impermeable, une feuilU 
de dessus permeable et une ame absorbante de dimensions inferieures aux 
30 premieres feuilles et placee entre elles, fame absorbante comprenant de la 
sphaigne et de la puipe de bois mecanique, cette puipe de bois ayant une 
valeur de la norme canadienne Freeness comprise entre environ 30 et 600, le 
rapport en poids de la puipe de bois mecanique d la sphaigne etant superieur 
a environ 0, 35 . 



NSDOCID- -jFR 2423171A1 I > 



Z423171 

12. Serviette hygi^nique comprenaat une ame absorbante 
enveloppee par une gaine permeable au fluide au jnoins sur une 
surface de I'dme, I'ame absorbante comprenaat de la sphaigne et 
de la pulpe de bois iaecanic[uef cette polpe de bols ayant une 

5 valeur de la norme canadlenne Ereeness comprise entre environ 
30 et 600, le rapport en poids de la pulpe de bois mecanic[ue k 
la sphaigne etant superieur a environ 0,35« 

13. Tampon hygi^nique comprenaat une ame absorbante et 
one gaine permeable au fluide enveloppant cette &ne, l*Sme absor- 

10 bante comprenant de la sphaigne et de la pulpe de bois mecanique» 
cette pulpe de bois ayant une valeur de la norme canadienne 
Freeness comprise entre environ 30 et 600, le rapport en poids 
de la pulpe de bois m^canique h la sphaigne etant superieur h, 
environ 0,35« 
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PLANCHE 11/ 3 




INSOXID: <FR 2423I71A1 I > 



2423171 



PLANCHE III/ 3 




JS0OC1O:<FR 2423171A1 I > 



